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一、概 述： 

ED-WL(BD-V2)摆动控制器是为自动焊接及堆焊所设计的专用焊接摆动控

制器，可以控制焊枪以特定的预置参数进行摆动以达到自动焊接过程中的特殊要

求。采用先进的单片机进行控制，配以高亮度的 LED 显示和长寿命的轻触按键，

所有的输入和输出端口均采用了光电隔离，因此，该控制器工作可靠，性能稳定，

在规定的环境条件下可长时间不间断地进行工作。本公司多年来对该机型进行了

不断改进，使用户在操作时更加简单、方便。 

二、使用环境： 

1、环境温度：-10℃～+55℃ 

2、相对湿度：10％～95％ 

3、远离强磁场 

三、基本功能： 

3.1、实现滑块有规律的以不同的速度围绕一个中点左右移动。 

3.2、可预置 16 组摆动参数（00 号-15 号），每组参数包含左端延时、中心延时、

右端延时、摆动幅度和摆动速度 5 个数据，并可同时显示 5 个数据以及当前选用

的摆动参数组号。可随时调整滑块的中心位置。 

3.3、具有断电数据保护功能，断电不会丢失已设定各种工作参数。 

3.4、可以随意的修改控制面板上所提供的参数，无论摆动器是否处在工作状态，

若摆动器正处在运行的过程中，当前被修改的数据将在下一个循环开始时生效

（注：循环——是指摆动器的滑块从中心点移动到最左端，再由最左端经过中点

移动到最右端，最后由最右端返回中心的过程称之为一个循环，以下所指的循环

均为同一个概念）。 



四、特点 

（1）熔透性好，焊道表面清洁； 

（2）焊道中部熔透性好，适合于板材背焊和圆环性焊接； 

（3）焊道中部的熔透小，适用于板材背面焊接以及环形焊接； 

（4）多道焊接时每一道的焊接效果和单道焊接一样； 

（5）使用不同的焊接规范，对工程焊接都能得到同样满意的品质； 

（6）熔池稳定，电弧很好地被分向焊道两边，不会出现未熔合和焊道重叠。 

 

 
 
 
 
 



可以通过控制三点的驻留时间的调节获得八种不同的摆动模式 

 

  

 

 

 

 

 
 

 

五、技术参数 

5.1、外型尺寸：300mm×150mm×320mm 

5.2、电源：AC220V±10%，50Hz 

5.3、左端、右端停顿时间设定范围：       0.1 ~ 5s 

5.4、中心停顿时间设定范围：             0 ~ 5s 

5.5、停顿时间设定精度：                 0.1s 

5.6、摆动幅度设定范围：           0 ~ 100mm 

5.7、摆动幅度设定精度：                 0.2mm  

5.8、摆动速度设定范围：         0~2400mm /min 

5.9、摆动速度设定精度：         0.1mm /s 

注: 摆动速度设定范围为 0-2400mm/min,对应面板上”摆动速度”LED 显示为

0-40mm/s,即最大调节数值为 40,超过该数值会造成步进电机的失步,摆动器无法

正常工作. 



六、操作说明： 

 

6．1、打开电源开关，面板上显示有六个 LED 窗口，左边五个分别显示左端延

时、中心延时、右端延时、摆动幅度和摆动速度 5 个数据，当中的窗口显示当前

的工作组号。摆动控制器出厂时，00~15 共 16 组工作参数是相同的，只要当用

户改变了左边五个窗口的任何内容，这些内容即被储存在当前的工作组号中，并

在当前循环结束后被采用，下次开机时，只要选中该工作组号，原先设定好的左

端延时、中心延时、右端延时、摆动幅度和摆动速度 5 个数据即可显示及应用。 

6．2、要改变左边五个 LED 窗口中的内容，只要分别按窗口旁边左右键即可（在

停止和运行中皆可调整）；要改变中间工作组号 LED 窗口中的内容，只要按窗口

下面左右键即可（在停止和运行中皆可调整）。 

6．3、在电源开关的下方，有二个“中心调整”按键，用来调整摆动拖板（即焊枪）

的中心位置（在停止和运行中皆可调整），每按一次按键，拖板移动 0.5mm。 

6．4、各参数设置好之后，按“启动”按键，就进入了工作状态，按“停止”按键则

停止工作。 

特别注意：按“停止”后，电机要回到中心位置后才可关闭电源。 

如果需要在某一位置紧急停止，关掉电源开关既可。 



七、 面板说明（面对后面板从右到左）： 

 

7．1、~220V 电源插座 

7．2、保险丝盒（配 5A 保险丝） 

7．3、电动滑块连接插座（7 芯孔座） 

7．4、遥控器连接插座（10 芯孔座），阵脚定义如下： 

①----公共端（黑） 

②----速度下降（棕） 

③----速度上升（红） 

④----幅度减小（橙） 

⑤----幅度增加（黄） 

⑥----停止（绿） 

⑦----右移（蓝） 

⑧----左移（粉红） 

⑨----启动（灰） 

注：其中②~⑨中任何一个与①连接，则实现相对应的功能。 

 



八：滑块安装及尺寸 

实物图仅供参考                 
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